HORTUM SARMA MAKINASI

KULLANMA KILAVUZU

OZHAK MAKINA




GIRIS

Hortum sarma makinasini kullandigimiz i¢in tesekkiir ederiz.

Bu kilavuz hortum sarma makinasinin nasil kullanilacagini
aciklar. Kurulum, ¢alistirma, bakim ve kontrol 1slemleri oncesi
lutfen bu kilavuzu dikkatlice okuyunuz. Makinay1 gerekli
giivenlik onlemler1 alindiktan sonra kullaniniz.

Onlemler

® Makinanin elektriksel bir sorunu var ise enerjiyi
kesmeden hicbir yere miidahale etmeyiniz.

® Makinanin hareketli aksamlarina miidahale etmeden
once Acil Stop butonun basili oldugundan emin
olunuz.

® Ekrandaki herhangi bir parametre ayarini
degistirmeden Once, degistirmeden dnceki halini not
aliniz.

® Makinanin kullanimi sirasinda bir problem ile

karsilasirsaniz liitfen teknik servisimizle iletisime
geciniz. 0212 501 86 43
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Bolim 1 Givenlik onlemleri
& Makina Ozellikeri

1.1 Giivenlik onlemleri

1-) Makinanin su almayacak bir yerde kurulmasi gerekmektedir.

2-) Makina mutlaka toprak hattina baglanmis olmasi
gerekmektedir. Aksi durumda enerjideki parazit sebebiyle
cithazlar zarar gorebilir ve ¢alismayi etkileyebilir.

3-) Makinanin ayaklarinin yere tam oturdugundan emin olunuz.

4-) Makinanin hareketli aksamlarinin yaglanmasi ve temizligi
aksatilmadan yapilmalidir. Sartlandirici tizerindeki yag
haznesinde siirekli olarak sartlandirict yagi bulunmasi
gerekmektedir.

5-) Zaman icerisinde gevseme olusabilecek (rekor, sensor soketi)
gib1 malzemelerin belli zaman araliklar i¢erisinde kontrol
edilmesi gerekmektedir.

6-) Makinaya gelen havanin ve elektrigin genel makina bilgisi
boliimiinde belirtildigi sekilde makinaya baglanmasi
gerekmektedir.

7-) Makina ¢alisma durumundayken ekran parametrelerini
degistirmeyiniz.



Bolim 1 Givenlik onlemleri
& Makina Ozellikeri

1.2 Genel Makina Bilgisi

1-) Gerekli olan enerji ve hava basinci

2AC 220V 50 HZ

GIRIS € bar

2-) Calisma ortami

Calisma o 0
Sicaklig -10°C - +40°C

Nem 90%RH veya daha az

3-) Haberlesme

E}i?n & RS-232 Haberlesme
Servo
& PLC RS-485 Haberlesme




Boliim 1 Guvenlik onlemleri
& Makina Ozellikeri

1.2 Genel Makina Bilgisi

4-) Hortum boyu
Makinada 3 farkli boy ayar1 yapilabilmektedir.

® Ekrandaki motor ayarlar1 boliimiinden sarim tur sayisini
degistirebilirsiniz.

® Besleme boliimiindeki hortum tansiyonundan besleme
sikiligin1 ayarlayarak boyu degistirebilirsiniz.

® Nozzle hortum ileri itme pistonun altindaki dayamay1 ve
bigak sistemini ileri geri alarak kulak boylarinda degisiklik
yapabilirsiniz.



Bolim 1 Giivenlik onlemleri
& Makina Ozellikeri

1.2 Genel Makina Bilgisi

4-) Pano ici bilgiler

Yukaridaki resimde pano i¢erisindeki bagli olan malzemeler
tanitilmastar,

Pano i¢1 baglantiy1 ayrintili olarak incelemek i¢in elektrik
projesine bakabilirsiniz.



Bolim 1 Giivenlik onlemleri
& Makina Ozellikeri

1.2 Genel Makina Bilgisi

5-) Makina yagi

® Makina tizerindeki kizaklar1 ince Makine yagi ile yaglanmasi
gerekmektedir.

® Sarma boliimii hava girisini 3 glinde bir kez ince yag ile
yaglaymiz.

® Pistonlarin yaglanmasi i¢in havanin kesilip sartlandiricidaki
hazneye sartlandiric1 yagi doldurulmasi gerekmektedir.
Sartlandirici dakikada 1 damla yag damlatacak sekilde
tizerindeki kapaktan ayarlabilir.




Boliim 1 Giuvenlik onlemleri
& Makina Ozellikeri

1.2 Genel Makina Bilgisi

6-) Makina calistirmada dikkat edilmesi gereken hususlar

® Makinanin fisini prize takiniz.

® Pano kismindaki pako salteri agik konuma getiriniz.
® Makinaya hava veriniz.

® Ekran tlizerindeki reset tusuna basiniz.

® Hortumu besleme boliimiinden gecirerek nozzle ucuna kadar
getiriniz.

® Ekranin altindaki 1-0-2 butonunu 1 konumuna getirerek
otomatik durumuna aliniz.

® Start butonuna basiniz.
® Herhangi bir arizada ekrandaki alarmlar1 kontrol ediniz.
® Uretim bittiginde stop butonuna basiniz.

® Pako salteri kapatip hava ve elektrigi kesiniz.



Boliim 1 Giivenlik onlemleri
& Makina Ozellikeri

1.2 Genel Makina Bilgisi

5-) Makina béliimleri

NOZZLE

URUN BESLEME
BOLUMU

B0LUMU

Boluimlerle 1lgili ¢alisma detaylar1 “Boliim 2 Makina
Sistem1” kisminda mevcuttur.



Boliim 2 Makina Sistemi

2.1 Nozle Sistemi

1-) Nozzle sistemi besleme boliimiinden gelen hortumu sarma

boliimiindeki tutucuya yakalatma 1slemi1 gortir.

2-) Sistem lizerinde;
® Nozzle ileride sensorii
® Nozzle geride sensorii
® Nozzle sagda sensorii
® Hortum sikil1 sensorii
® Hortum alt itme geride sensorti
® Hortum iist itme ileride sensori

® Sarma servo motor 1zin sensorud
Bulunmaktadir.
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Boliim 2 Makina Sistemi

2.1 Nozle Sistemi

3-) Nozulun ileri geri hareketlerindeki hizini iizerindeki hava
kisicilar 1ler1 ayarlanabilir.

4-) Nozzle boliimii ile ilgili zaman parametreleri asagidadir.
Maksimum girebileceginiz siire 9,9 dur.

Nozzleiler gck. 3

Nozzle safa gck | 3f

Hortum stk gek.  # 3

Hortum tutucu gek | #F 2

Nozzle geri gk, #

Nozzle sola gek | 3 3¢

5-) Nozzle sistemi manuel kontrolii i¢in makinay1 manuel moda
alarak, manuel sayfasindaki nozzle boliimiine girmeniz gerekir.

11



Boliim 2 Makina Sistemi

2.1 Nozle Sistemi

6-) Nozzle sistemi boliim olarak calistirmak i¢cin makinay1 boliim
calisma moduna alarak, ayarlardan boliim ¢alisma sayfasina
giriniz ve asagidaki butona basiniz.

HORTUM TUT

7-) Nozzle sistemi tizerindeki hortum alt itme pistonunun
karsisindaki dayama ile hortum ucunun boyunu
ayarlayabilirsiniz.

12



Boliim 2 Makina Sistemi

2.1 Nozle Sistemi

8-) Nozzle sistemi iizerindeki nozzle saga pistonunun dayamalari
ile ne kadar saga donebilecegini ayarlayabilirsiniz.
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9-) Nozul sistemi ileri geri gitme noktalarini 6n ve arka
dayamalarindan ayarlayabiliriz

13



Boliim 2 Makina Sistemi

2.2 Bant Sistemi

1-) Bant sistemi merkezleyici asag1 indikten sonra ileri ¢ikarak
hortumu bantlar.

2-) Bant sistemi lizerinde;

® Bant sistemi ileride sensorii
® Bant sistemi geride sensori
® Bant ucu tutucu yukarida sensorii
® Bant kiskag geride sensorii

® Bantlama 1zin sensoru

Bulunur.

14



Boliim 2 Makina Sistemi

2.2 Bant Sistemi

3-) Bant sistemi zaman ayarlarin1 asagidaki parametrelerden
degistirebiliriz. (Max limit 9,9)
Bantasadi gk 4 # | DBamtkskspaogk  # #
Bant ucu tut gek| 2 # Bant geri gekf ¢ 3F
Bant yukan gek  #f
Bant alt tut. geki 3
Bant sitem ileri gek o
Bant luskag ileri gok|  #£ 4

Bant kaskag kapa gok Tigiies

4-) Bant sisteminin ileri geri hareketlerindeki hizini, {izerindeki
hava kisicilar iler1 ayarlanabilir.

5-) Bant sistemi manuel kontrolii i¢in makinay1 manuel moda
alarak, manuel sayfasindaki bant boliimiine girmeniz gerekir.

15



Boliim 2 Makina Sistemi

2.2 Bant Sistemi

6-) Bant sistemi boliim olarak calistirmak i¢in makinay1 boliim
calisma moduna alarak, ayarlardan boliim ¢alisma sayfasina
giriniz ve asagidaki butona basiniz.

BANTLAMA

7-) Bant sistemi ileri geri noktalarini ayarlamak icin saseye bagh
olan civatalar1 gevseterek hareket ettirebilirsiniz.

16



Boliim 2 Makina Sistemi

2.2 Bant Sistemi

7-) Bant iist tutucu pistonunun yukari kalkma ayarini tizerindeki
dayama ile ayarlayabilirsiniz.

8-) Bant kiskaci ileri geri ayarin1 asagidaki civatalar1 gevseterek
ayarlayabilirsiniz.

17



Boliim 2 Makina Sistemi

2.2 Bant Sistemi

9-) Bant sistemi kiskacinin kapatma noktasini ayarlamak igin
arkadaki pulu setskurundan gevseterek ayarlayabilirsiniz.

18



Boliim 2 Makina Sistemi

2.3 Bicak Sistemi

1-) Bicak sistemi sarim bantlama islemleri tamamlandiktan sonra
hortumu kesme 1slevi gortir.

2-) Bigak sistemi lizerinde;

® Bicak acik sensorii

Bulunur.

19



Boliim 2 Makina Sistemi

2.3 Bicak Sistemi

3-) Bigak sistemi zaman ayarlarin1 asagidaki parametrelerden
degistirebiliriz. (Max limit 9,9)

Bigak agma gck #. #

Bigalk kesme gck. H* 3

4-) Bigak sistemi manuel kontrolii icin makinay1 manuel moda
alarak, manuel sayfasindaki bant boliimiine girmeniz gerekir.

5-) Bigak sistemi boliim olarak ¢alistirmak i¢in makinay1 bolim
calisma moduna alarak, ayarlardan boliim ¢alisma sayfasina
giriniz ve asagidaki butona basiniz.

20



Boliim 2 Makina Sistemi

2.3 Bicak Sistemi

6-) Bicak sistemi ileri geri noktalarini ayarlamak i¢in saseye
bagli olan civatalar1 gevseterek hareket ettirebilirsiniz.

7-) Bicak agzinin acilip kapanma ayarlarini piston ucundaki
somunlar1 gevseterek yapabilirsiniz.

21



Boliim 2 Makina Sistemi

2.4 Sarma Sistemi

1-) Sarma sistemi, istenilen turda donerek {iriinii sarar. Sarim
islemi bittikten sonra iizerindeki merkezleyici inerek bantlamaya
hazirlar.

2-) Sarma sistemi iizerinde;

® Servo referans sensorii
® Merkezleyici geride sensorii
® Merkezleyici yukarida sensorii

® Merkezleyici asagida sensorii

Bulunur.

22



Boliim 2 Makina Sistemi

2.4 Sarma Sistemi

3-) Sarma sistemi zaman ayarlarini asagidaki parametrelerden

degistirebiliriz. (Max limit 9,9)

Merkez asag gck

MWMerke= ilen gclk

Merke= geri zck.

Biraltma ileri gole

Biraltma geri gole

Hortiiim vuen
tutucy Wralon s

Satrtna gok

#.H#
#.#
#.3#

#.#

#.#
.3
.3

4-) Sarma sistemi manuel kontrolii i¢in makinay1 manuel moda
alarak, manuel sayfasindaki sarma boliimiine, tist merkezleyici
kontrolii i¢in merkezleyici boliimiine girmeniz gerekir.

23



Boliim 2 Makina Sistemi

2.4 Sarma Sistemi

5-) Sarma sisteminde motorun hizlandirilmasi, kalkis ve durma
rampalari, sarilacak tur sayisi ayarlar sayfasindaki motor ayarlari
bolimiinden degistirilebilir. Parametreleri degistirdikten sonra,
Bilgileri Gonder butonuna 2 sn. Basili tutunuz. “bilgiler
yuklendi” yazisi gelene kadar bekleyiniz.

# FHiHH HHH

HHH

=] —

6-) Sarma boliimiindeki servo motorun referans noktasi, tizerinde
bulunan bilezigi setskurundan gevseterek siirekli durmasini
istediginiz noktaya c¢evirip sikarak ayarlayabiliriz.

24



Boliim 2 Makina Sistemi

2.4 Sarma Sistemi

7-) Sarma sistemi merkezleyicisinin ileri geri ayarlarini dayama
civatasindan, Yukar1 asagi inme boyunu pistonun lizerindeki
somunu gevseterek ayarlayabilirsiniz.

8-) Sarma sistemi boliim olarak calistirmak i¢in makinay1 boliim
calisma moduna alarak, ayarlardan boliim ¢alisma sayfasina
giriniz ve asagidaki butona basiniz.

9-) Sarma sistemi {lizerindeki hortum tutucu pistonun havasi diger
pistonlardan ayr bir sartlandiricidan almaktadir

25



Boliim 2 Makina Sistemi

2.4 Hortum Besleme Sistemi

1-) Hortum besleme sistemi, gelen hortumun boyunu ayarlama
hortumu diizeltme islevi gortir.

2-) Hortum besleme sistemi iizerinde;

® Hortum gelmiyor sensorti
® Hortum yok switch

® Hortum sikist1 switch

bulunur.

26



Boliim 2 Makina Sistemi

2.4 Hortum Besleme Sistemi

3-) Hortum besleme sisteminden hortumu resimdeki sekilde
gecirmeniz gerekmektedir.

27



Boliim 3 Olasi Ariza Cozimleri

3.1 Genel Makina Arizasi

Makinada her hangi bir pistonun ¢alismamasi durumunda 1lk
olarak mekanik bir sikisma olup olmadigini kontrol ediniz.

Eger mekanik bir sikisma durumu yoksa, makinay1 manuel boliime
alarak sorunlu pistonu manuel olarak calistiriniz.

Calismyorsa ilk olarak PLC tlizerinde ¢ikis lambalar1 yanip
soniilyormu kontrol ediniz. PLC {izerinde 151k yanip soniiyorsa,
bagli oldugu roley1 kontrol ediniz. Role ¢alisiyorsa, 1lgili pistonun
valfini kontrol ediniz. Valfe enerji1 geliyor ise pistona gelen havayi
kontrol ediniz.

Herhangi bir alarm durumunda ekran iizerindeki buzzer ¢alisarak
Makinanin durduguna dair ses verecektir. Alarmi ¢ozene kadar
cikan ses bazen rahatsiz edici olabilidiginden dolay1 asagidaki
butona basili tutarak makinay1 sessiz konuma alabilirsiniz. Bir
sonraki calistirmadan sonra sessiz konumdan otomatik olarak
cikacaktir.

28



Boliim 3 Olasi Ariza Cozimleri

3.1 Genel Makina Arizasi

1-) Makina start almiyor ise kontrol etmeniz gerckenler.
® Bigak acik sensorii gormeli
® Nozzle geride sensorii gormeli
® Acil stop basili olmamali
® Makina otomatik konumda olmali
® Hortumun geldigi yol kontrol edilmeli
® Bant sistemi geri sensorii gormeli
® Bant kiskag geri sensorti gormeli
® Bant tutucu yukarida sensorii géormeli
® Hortum merkezleyici geri sensorii géormeli
® Hortum merkezleyici yukarida sensorii géormeli
® Servo alarmda olmamali (stiriicii izerinde alarm kodu yazar)
® Herhangi bir alarm olmamali

® Hortum alt itme geride sensorii gormeli

29



Boliim 3 Olasi Ariza Cozimleri

3.1 Genel Makina Arizasi

2-) Makina hava doldurmuyor ise kontrol etmeniz gerekenler.

® Acil stop basili olmamali
® Servoda alarm olmamali (siiriicii izerinde alarm kodu yazar)

® Sartlandirici lizerindeki vana agikmi

3-) Sensorlerin vidalari, somunlari, kablo soketleri rekorlarin
somunlari, dayamalarin somunlar1 sikica sikilmazsa parcgalar
zamanla titresimden kaynakli olarak gevser ve ariza olusturur.

4-) Reset butonunun ekranda gériinmemesi durumunda acil
stop butonuna basip birakiniz.

30



Boliim 3 Olasi Ariza Cozimleri

3.2 Nozzle Arizasi

Nozzle sistemi herhangi bir ariza durumunda 1lgili sensoriin
alarmini1 nozzle sistemi1 alarm sayfasinda vermektedir.

e |
retim Adea ] i ——
13567801 i lmeser | || avsenan |

Eger nozzleda bir ariza olusursa, ekrandaki gibi nozul boliimii
arizaya gecer nozzle bolimiine tikladigimizda karsimiza asagidaki
sayfa cikar

"~ N
1

1
1

1
1

1
1
Ial
= !
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Boliim 3 Olasi Ariza Cozimleri

3.2 Nozzle Arizasi

Alarm ekraninda arizali durumda olan boliimi kontrol ediniz.
Arizanin sensordenmi yoksa mekanik bir sikismadanmi kaynakli
oldugunu kontrol edip miidahale ediniz.

Eger nozzle da herhangi bir mekanik ariza durumu var ise manuel
modda c¢alistirirak kolay bir sekilde sorunu tespit edebilirsiniz.

Eger dayama civatalarinin yerini degistirirseniz otomatik olarak
sensOrlerin ayarida bozulacaktir. Yapmaniz gereken manuel olarak
calistirarak pistonun durdugu noktada sensorii ayarlayip sikmaktir.

NOZUL GERIDE = Nozul sistemi geride sensorii gdrmiiyor.

NOZUL SAGDA = Nozul saga dondiigii halde iizerindeki sensorii
gormuyor.

NOZUL ILERDE = Nozul ilerideyken sensor gormiiyor. Alarmi
kaldirmak i¢in reset butonuna basiniz.

HORTUM SIKMA = Start verildiginde nozul iistiindeki sikici
piston sensOrii gormiiyor.

HORTUM CEKME = Hortum alt itici piston sensOrti gormiiyor.

32



Boliim 3 Olasi Ariza Cozimleri

3.3 Bant Arizasi

bant sistemi herhangi bir ariza durumunda 1lgili sensoriin alarmini
bant sistemi1 alarm sayfasinda vermektedir.

1234567891 || Hﬁﬁﬂ

Eger bant sisteminde bir ariza olusursa, ekrandaki gibi bant
boliimii arizaya geger bant boliimiine tikladigimizda karsimiza
asagidaki sayfa cikar.

5z QLY makina xavLie

oy 1
| n |
f 1
f 1
0 1
I 1
f 1
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Boliim 3 Olasi Ariza Cozimleri

3.3 Bant Arizasi

Alarm ekraninda arizali durumda olan boliimi kontrol ediniz.
Arizanin sensordenmi yoksa mekanik bir sikismadanmi kaynakli
oldugunu kontrol edip miidahale ediniz.

Eger bant boliimiinde herhangi bir mekanik ariza durumu var ise
manuel modda ¢alistirirak kolay bir sekilde sorunu tespit
edebilirsiniz.

Eger dayama civatalarinin yerini degistirirseniz otomatik olarak
sensOrlerin ayarida bozulacaktir. Yapmaniz gereken manuel olarak
calistirarak pistonun durdugu noktada sensorii ayarlayip sikmaktir.

BANT GERIDE = Bant sistemi ileri geri pistonu iizerindeki
geride sensori gormiiyor.

KISKAC GERIDE = Bant kiskaci ileri geri pistonu iizerindeki
geride sensOrii gormiiyor.

TUTUCU ASAGIDA = Bant ucu tutucu pistonu yukarida sensorii
gormuyor.

BANT YOK = Bant tutucu bant1 tutamadig1 durumda arkadaki
lazer sensor bant1 gormiiyor. Alarmu kaldirmak 1¢in reset butonuna
basiniz.

BANT ILERIDE = Bant sistemi ileri geri pistonu iizerindeki
ileride sensorii piston ileri gittiginde gormiiyor.
34



Boliim 3 Olasi Ariza Cozimleri

3.4 Sarma Arizasi

Sarma sistemi herhangi bir ariza durumunda ilgili sensoriin
alarmin1 sarma sistemi alarm sayfasinda vermektedir.

1234567891 |

Eger sarma sisteminde bir ariza olusursa, ekrandaki gibi sarma
boliimii arizaya geger sarma boliimiine tikladigimizda karsimiza
asagidaki sayfa cikar.

T e T T

"~ 1
I 1
1 1
| 1
I n :
1 1
I 1
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Boliim 3 Olasi Ariza Cozimleri

3.4 Sarma Arizasi

Alarm ekraninda arizali durumda olan boliimi kontrol ediniz.
Arizanin sensordenmi yoksa mekanik bir sikismadanmi kaynakli
oldugunu kontrol edip miidahale ediniz.

Eger sarma boliimiinde herhangi bir mekanik ariza durumu var ise
manuel modda ¢alistirirak kolay bir sekilde sorunu tespit
edebilirsiniz.

Eger dayama civatalarinin yerini degistirirseniz otomatik olarak
sensOrlerin ayarida bozulacaktir. Yapmaniz gereken manuel olarak
calistirarak pistonun durdugu noktada sensorii ayarlayip sikmaktir.

MERKEZ GERIDE = Merkezleyici ileri gitmediginde sensor
gormuyor.

MERKEZ YUKARIDA = Merkezleyici yukaridayken sensorii
gormuyor.

MERKEZ ASAGIDA = Merkezleyici asag1 indiginde asag:
sensort gormuyor

SERVO REFERANS ALAMADI = Servo siirekli dontiyor
referans noktasin1 bulamiyor 1se servonun altindaki referans
sensoriiniin bilezikteki bosluga geldiginde off durumuna ge¢ip
gecmedigini kontrol ediniz.

36



SERVO ALARM = Eger servo alarm arizasi verdiyse, pano

Boliim 3 Olasi Ariza Cozimleri

3.4 Sarma Arizasi

icerisindeki servo suriiclsiiniin iizerinde hata kodu yazar, bu hata

kodundan asagidaki agiklamalara gore sorunu gorebiliriz.

Display Fault Name Fault Description
F“ Dll:ll I lovercurrent Main E..IH'TLHI current is hrghulr than 1.5 multiple of
- motor s instantaneous maximum current value.

P Ch Main circuit voltage has exceeded its maximum

O i )

LINTIT]ey Overvoliage allowable value.

.'-':_ :_-: -:_-I 0 |inde g Main circuit voltage is below its minimum specified

value.

A = The motor does not match the drive. They are not
Motor error o

correctly matched for size (power rating).

-

WEITie] Regeneration error | Regeneration control operation is in error.
] Overload Servo motor and drive is overioad.
TR Motor's control speed exceeds the limit of normal
Ly rnre

Overspeed

g I TIT pe 'i.pl!ld.
ar AND Abnormal pulse input frequency of pulse command exceeds the limit of
MRS |control command fits allowable setting value.
fr N0 Position control deviation value exceeds the limit of its
Tl Eucessive deviation

Reserved

M Encoder error

Adjustment error
Emergency stop
activated

Reverse limit switch
BITor

Forward limit switch
Brrar

aliowable setting value.

Pulse signal is in error

Adjusted value exceeds the limit of its allowable setting

value when perform electrical adjustment

Emergency stop switch is activated.

Reverse limit switch is activated

Forward limit switch is activated
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Boliim 3 Olasi Ariza Cozimleri

3.4 Sarma Arizasi

Display Fault Name Fault Description
|
ICET temperat
m | g Hre The temperature of IGET is over high.
IEI'I'I]T
IRLD 1] EE-PROM write-in and read-out is in error.

ihl-!muwrrru'
|

iEm:nder output error

The encoder output excesds the rated output
frequency.

|5:riaj Communication
iermr

R5-232 /485 communication is in ermor.

!Szriaj Communication
itime ourk

R5-232 /485 communication time out.

I
|H.'!5erl.!d

!Inpu! power phase
[loss

{One phase of the input power is loss.

[To warn that the servo motor and drive is going to
loverioad. This alarm will display before ALMOE. When

{the servo motor reach the setting value of P1-56, the

(Fre-overioad warning

motor will send a warning to the drive. After the drive
has detected the warning, the DO signal OLW will be
activated and this fault message will display.

Encoder initial

m The magnetic field of the encoder U, V, W signal is in
magnetic field error | emor.
m IEnr.nder internal |The internal memory of the encoder is in error. An
perror (internal counter error is detected.
m Encoder data error | An encoder data error is detected for three times.

Motor protection
error

in order 10 protect the motor, this alarm will be

\activated when the setting value of P1-57 is reached

after a period of time set by P1-58.

UL W W wiring error

|output) and GND (for grounding) are in error.

The wiring connections of U, V, W (for servo motor

Full closed-loop

DSP firmware
upgrade

The position control deviation value of full closed-loop

excessive deviation |exceeds the specified limit.

|EE-PROM is not reset after the firmware version is
‘upgraded.

|This fault can be cleared after setting P2-08 to 30 first,

and then setting P2-08 to 28 next and restarting the
servo drive
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3.4 Sarma Arizasi

Display Fault Name Fault Description |
i |
ICET temperat
m | Hre The temperature of IGET is over high.
\error
m EE-FROM writeé-in and read-out is in error.

ihl-!muwrrru'
|

iEm:nder output error

The encoder output excesds the rated output
frequency.

|5:riaj Communication
iermr

R5-232 /485 communication is in ermor.

!Szriaj Communication
itime ourk

R5-232 /485 communication time out.

I
|H.'!5erl.!d

!Inpu! power phase
[loss

{One phase of the input power is loss.

[To warn that the servo motor and drive is going to
loverioad. This alarm will display before ALMOE. When

{the servo motor reach the setting value of P1-56, the

(Fre-overioad warning

motor will send a warning to the drive. After the drive
has detected the warning, the DO signal OLW will be
activated and this fault message will display.

Encoder initial

m The magnetic field of the encoder U, V, W signal is in
magnetic field error | emor.
m IEnr.nder internal |The internal memory of the encoder is in error. An
perror (internal counter error is detected.
m Encoder data error | An encoder data error is detected for three times.

Motor protection
error

in order 10 protect the motor, this alarm will be

\activated when the setting value of P1-57 is reached

after a period of time set by P1-58.

UL W W wiring error

|output) and GND (for grounding) are in error.

The wiring connections of U, V, W (for servo motor

Full closed-loop

DSP firmware
upgrade

The position control deviation value of full closed-loop

excessive deviation |exceeds the specified limit.

|EE-PROM is not reset after the firmware version is
‘upgraded.

|This fault can be cleared after setting P2-08 to 30 first,

and then setting P2-08 to 28 next and restarting the
servo drive
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3.4 Sarma Arizasi

Fault Name

Fault Description

Reverse software
limit

Position command is equal to or less than forward
software limit.

Position counter overflow occurs.

Serva Off error

Servo Off occurs during positioning (when the drive and
motor are both running).

m CANopen SYNC failed

Thee synchronous communication with the axternal
controller has failed.

a] [CANopen SYMC . : .
signal emor The CAMopen S5YNC signal is received too early.
CANopen SYMC time [The CANopen SYNC signal is not received within the
\out specified time.
CANopen IP Internal command of CANopen IP mode cannot be sent
command failed and received.
m SYNC period error Object Ox1006 data error. SYMC period 1006h value is

imvalid.

|Position deviation

alarm for digital

joutput, MC_OK

After MC_OK is activated, when the digital output, TPOS
is Off, the digital output, MC_OK becomes Off.

For more detailed explanation, please refer to
parameteér P1-48 in Chapter B.

Bazi ariza durumlarinda alarm sabitlenir ve sorun giderilse alarm
kalkmayabilir. Boyle durumlarda enerjiyi kesip tekrar

verebilirsiniz.
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Boliim 3 Olasi Ariza Cozimleri

3.4 Hortum Besleme Arizasi

Hortum besleme boliimiinde herhangi bir ariza durumunda ilgili
sensOr veya switch alarmini hortum besleme sistemi alarm
sayfasinda vermektedir.

1234567891 |

________________

Eger sarma sisteminde bir ariza olusursa, ekrandaki gibi sarma
boliimii arizaya geger sarma boliimiine tikladigimizda karsimiza
asagidaki sayfa cikar.
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Boliim 3 Olasi Ariza Cozimleri

3.4 Hortum Besleme Arizasi

Hortum besleme boliimiindeki alarmlar, tirtiniin kopma, sikisma
veya sarima girememe durumlarinda bilgi vermesi amaci ile
cklenmistir.

Switchlerin bagli oldugu kablolarda kopma, ezilme veya ¢ikma
durumlarinda diizgiin ¢alismayacaklardr.

Switchlerin ¢alisma mantig1 iki iletkenin birbirine degmesi
sonucunda sinyali iletmesidir.

HORTUM SWITCH = Hortumu icinden gecirdigimiz kare
seklindeki parcanin alttaki civataya temas etmesi sonucu alarm
VErTIr.

HORTUM GELMIYOR = Makaranin déniisiinii kontrol eden
sensOr eger belirli bir stire 1¢inde makaranin donmedigini saptarsa
bu alarmi verir. Alarm1 kaldirmak 1¢in reset butonuna basiniz.

HORTUM SIKISTI = Hortumun 1lk girdigi bolimdur. Herhangi
bir sikisma veya diigiimde sarma sirasinda hortumu ¢ekemezse
Makine bu alarmi verir. Alarmi kaldirmak ic¢in reset butonuna
basiniz.
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KARSILASTIGINIZ SORUNUN
KILAVUZUMUZDA KARSIGI YOKSA
VEYA
SORUNU COZMEKTE BASARILI
OLAMADIYSANIZ
LUTFEN TEKNIK SERVISIMIZLE

ILETISIME GECINIZ.

0212 501 86 43
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Boliim 4 EKkran

4.1Ekran Kullanim Talimatlar:

Makina tizerinde bulunan ekran, Delta marka DOP-B03S211
modelidir. Ekran yazilimi, DOPSoft Version : 2.00.07 Build :

2.00.07.04 programi ile yazilmistir. Ekran dokunmatik panele
sahiptir.

Bazi butonlarin belirli siire basili tutma zamanlari vardir.
Butonlarin agiklamalarindan gecikmeli butonlar1 gorebilirsiniz.

e W EEEESS
DOP-BO3 'Ziciliem: ====

> o e |1
B035211 | BO3E211 - = -

-
i Pl .y F
A . e =
:
Instrunction Sheet o
i 3 = -z
i, e T SIS TRUTYE PP e [ - s v T il -y A
d Zwla v PP —— wd T vl we ey o e "
- er—— v - w will T — - “mn
ak i i - [ — [ PTu——— ul
L] - P i 8
- - ul
l | [t = ol d il Tm A
hn da - u PR T e -k a [~
l | - h & mman -y -
- - = r Ewmana | = hw das
o 1

g i

Detayli incelemek 1¢in;

http://www.technideal.com/uploads/Products/product 647/HMI
DOP-B03S211.pdf 44
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Boliim 4 EKkran

4.1 Ekran Kullanim Talimatlari

® Ekran 24V DC enerji ile calismaktadir.

® Ekranda, start, stop, acil stop, manuel ¢alisma, boliim
calisma, otomatik ¢alisma fiziksel butonlar1 mevcuttur.

® Ekranda zaman ayarlarina, fabrika ayarlarina ve motor

ayarlarina girmek 1¢in koruma amacli sifre konulmustur.
Biitiin boliimlerin sifresi 2379 'dur. Sifrenin sadece yetkili
kisilere verilmesi uygun gortliir.

® Ekran RS-232 haberlesme protokolii ile PLC haberlesmesi
gerceklestirilmistir.

® Ekrana girilen zaman, tur sayisi veya olusan adet sayisi
makina enerjisi kesildigi halde sifirlanmaz.
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Boliim 4 EKkran

4.2 Ana Meni

Ana meni ekranindaki buton ve gostergelerin islevleri ve
ozellikler1 listede a¢iklanmastir.

1.Nozul boliimii ariza gostergesidir. Nozul sistemi arizaya
gectigl durumda kirmizi yanar tizerine dokundugunuzda
arizanin kaynaklandigi boliimii gosterir. Basma siiresi O dir.

2.Sarma boliimii ariza gostergesidir. Sarma sistemi arizaya
gectigl durumda kirmizi yanar tizerine dokundugunuzda
arizanin kaynaklandigi boliimii gosterir. Basma siiresi O dir.

3.Bant bolimii ariza gostergesidir. Bant sistemi arizaya gectigi
durumda kirmizi yanar tizerine dokundugunuzda arizanin

kaynaklandigi bolimi gosterir. Basma stuiresi O dir.
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Boliim 4 EKkran

4.2 Ana Meni

4. Bicak boliimii ariza gostergesidir. Bigak sistemi arizaya
gectigi durumda kirmizi yanar tizerine dokundugunuzda
arizanin kaynaklandigi bolimii gosterir. Basma siiresi O dir.

5. Acil stop butonu gostergesidir. Acil butonu basiliysa yesil
yanar.

6. Hortum Besleme bolimi gostergesidir. Hortum gelmiyorsa,
hortum bittiyse veya hortum sikistiysa kirmizi yanar. Uzerine
dokundugunuzda arizanin kaynaklandigi boliimii gostertir.
Basma siiresi O dir.

7. Ekranin altinda bulunan calisma se¢imi 1-0-2 secici butonun
hangi konumda oldugunu gosterir.

8. Ilk calistirmada hortumu nozzle béliimiinden gecirirken {ist
itme pistonunu iler1 alarak hortum takma islemini
kolaylastirmaya yarayan butondur. Basma stiresi 0 dur.

9. Makinanin manuel kontrol sayfasidir, manuel ¢alisma
konumuna gectikten sonra manuel butonuna basarak
istediginiz boliimii manuel olarak ¢alistirabilirsiniz. Basma
stires1 O dir.

10. Ayarlar butonuna bastiginizda, motor ayarlari, zaman
ayarlari, fabrika ayarlari, boliim ¢alisma ekrani, giris ¢ikis

kontrol sayfasi i¢in se¢im ekranina ge¢cmis oluruz. Basma
siiresi O dir. 47



Boliim 4 EKkran

4.2 Ana Meni

11. Reset butonuna basildiginda Makine, alarmu siler,
makinaya hava doldurur, servoyu referansa gonderir. Basma
stires1 O dir.

12. Uretilen her iiriinii sayarak toplamda kac adet iiretim
yapildigim gosterir. Sifirlamak 1¢in tizerine dokunmaniz
gerekmektedir. Basma siiresi 2 saniyedir.

13. Her hangi bir alarm ile karsilasildiginda ekranda belirir.

Gorevi alarm geldiginde ¢almaya baslayan buzzeri
susturmaktir. Basma siiresi saniyedir.
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Boliim 4 EKkran

4.3 Ayarlar

GIRIS CIKIS
EKRANI

BOLUM
CALISMA

Ayarlar ekranindaki butonlarin 1slevleri ve 6zellikleri listede
aciklanmastir,

1. Servo motor ile alakali ayarlarin bulundugu sayfaya girer.
Donecegi tur sayisi, hizi, hizlanma ve yavaslama rampalari bu
ckrandadir. Parametreleri degistirdikten sonra bilgi gonder
butonuna basili tutunuz. Bilgiler yliklendi mesaj1 gelene kadar
bekleyiniz.
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Boliim 4 EKkran

4.3 Ayarlar

2.Zaman ayarlar1 butonuna bastigimizda, pistonlarin gecikme
stirelerinin ayarlandig1 ekrana gider. Degistirmek 1stediginiz
zamana tiklayarak karsiniza ¢ikan keypada degeri yaziniz.

Mozzle saga gk

4 4 L 1 L 2 L 3 L CLR
Hortum tutucu gek. # r 4 1( 5 1 6 1 DEL |
0.0 . e e e
Nozzle sola gek. \ 7 2t B - g 5| Enter
+/-]| O

3. Giris kontrol ekranindan sensOr buton ve switchlerin
sinyallerinin gelip gelmedigini anlamamiz miimkiindiir.

oz QLT MAKiNA KALIP
| Hotmsla @) Sartbuom @) Bamtvariok o)

Nozzle sagda @ Manuel butonu @ Merkezleyici geri @

. Bekawkd)  Batdsemierid)  Horumakgk )

Nozzle ileride @ Nozzle sola gek. @ Bani tutucu izin @

| Noulegeide'd)  Bantluskar lleri @) Hortum rekileri ()
Acilstop ()  Bant tutucu asan ().
——gpa—=] + )

S0



Boliim 4 EKkran

4.3 Ayarlar

4. Fabrika ayarlarn ekranina girmek i¢in sifre gerekmektedir,
sifrey1 girdikten sonra gelen ekranda fabrika ayarlarina
donmek i¢in butona 3 saniye basili tutmaniz gerekmektedir.

‘ oz __nlA.lciHA KALIP

Fabrika ayarlarina donmek

icinyukandaki butona dokunuz . n

5. Boliim ¢alisma ekranina kullanmadan 6nce, makinay1 boliim
calisma moduna almamiz gerekmektedir. Ana boliimler1 ayri
ayr ¢alistirmak 1¢in kullanilir.

MAKINA KALIDP

HORTUM TUT BANTLAMA SARMA
BIRAKMA

& o
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